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Cuerpo del Resumen
Los tambores de coque son recipientes a presion que estan sometidos a gradientes térmicos no uniformes que
conducen a zonas calientes y frias localizadas. Este fenémeno genera el modo de falla de fatiga de bajo ciclaje que
produce abultamientos en el tambor y la consecuente generacién de grietas [1]. De acuerdo al compendio de la API
1996 [2], de 145 tambores de coque analizados, el 57% de ellos se encontraron con problemas de abultamientos en la
pared de la seccion cilindrica.

La reparacion de secciones cilindricas abultadas puede ser realizada mediante el reemplazo parcial o total de los
tambores de coque. Esta técnica es elevadamente costosa por lo que actualmente ha surgido un procedimiento de
reparacion novedoso que implica la aplicacion de soldadura superpuesta "weld overlay" en la pared externa sobre las
zonas abultadas.

El presente trabajo evalda la influencia de la técnica de reparacion mediante la aplicacion de soldadura superpuesta
en la pared externa de la seccién cilindrica sobre la integridad mecénica de los tambores de un mejorador nacional.
Se selecciond un tambor de coque a fin de obtener el registro de temperaturas en la region del tambor en donde se
diagnosticaron los mayores abultamientos, del cual se obtuvieron las mayores tasas de enfriamiento con un registro
de més de dos afios de las condiciones operacionales [3]. Se realizd un andlisis de elementos finitos mediante el
programa comercial Abaqus [4] de un modelo axisimétrico que representa una seccion cilindrica del tambor con
abultamiento con el fin de evaluar el espesor de la soldadura superpuesta empleada sobre dos formas de
abultamiento, un abultamiento con forma hacia adentro del tambor y un abultamiento con forma hacia afuera del
tambor incorporando las mayores tasas de enfriamiento registradas en campo.

Se empled el material SA-387 Gr. 11 Cl. 2 (1 1/4 Cr 1/2 Mo), el cual es el material de construccion de los tambores
de coque evaluados; las propiedades mecéanicas y fisicas involucradas en el analisis elastico fueron extraidas del
cddigo ASME en su seccidn |l parte D [5]. Todas las propiedades son expresadas como funcién de la temperatura.

Los resultados del presente trabajo ayudaran a la toma de decisiones en cuanto a las dimensiones y ubicacion del
weld overlay como método de reparacion de zonas con abultamientos a fin de incrementar la confiabilidad
operacional de estos recipientes e indican que este procedimiento de reparacion puede ocasionar una disminucion o
incremento de los niveles de esfuerzo dependiendo de la forma inicial del abultamiento. En el caso de abultamientos
hacia adentro, se recomienda aplicar un reforzamiento externo mediante weld overlay; sin embargo, para el caso de
abultamientos hacia afuera, no se recomienda este tipo de reparacion [6].
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