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La Empresa de fundición hermanos Pla C.A, ubicada en el sector El Cujial, en la parroquia de 

Santa Teresa, Edo. Miranda,  produce piezas de frenos automotrices por lo que es de suma 

importancia llevar un control minucioso de las piezas obtenidas. De este modo, el objetivo 

principal del presente trabajo es evaluar y proponer mejoras en los procedimientos de producción 

de piezas de frenos automotrices de esta empresa, mediante el diseño de galgas de acero para el 

control de calidad de las piezas obtenidas por fundición de hierro gris, moldeadas manualmente y 

además,  estudiar el efecto de la adición de carbón molido y  melaza en la composición de la 

arena de contacto utilizadas para fabricar las piezas. 

Las galgas fueron fabricadas y montadas en una mesa de prueba construida con una lámina de 

acero. Una vez ensambladas las galgas, se pusieron a prueba una serie de discos de freno 

previamente seleccionados y se ensayaron. Los resultados nos indican que las galgas fabricadas 

pueden utilizarse adecuadamente para determinar la nivelación de los discos de freno fabricados, 

ya que cuando estos discos están desnivelados hacen contacto con las galgas y producen ruido. Se 

puede señalar que la utilización de galgas para determinar la nivelación   de los discos de freno 

contribuye a disminuir el tiempo de inspección de los mismos y permite una menor utilización de 

personal para ello. 

Para el estudio de la adición de carbón molido  y melaza se realizaron ensayos de medición de 

propiedades mecánicas y fisicoquímicas de las arenas de moldeo. Estos resultados nos indican 

que la adición de melaza acidifica la mezcla de arena verde, aumenta la humedad, lo cual no es 

conveniente y también aumenta la compactabilidad. El aumento del carbón molido presenta una 

mejor compactibilidad con respecto a la muestra sin aditivos. 

Entonces, se puede concluir que la adición de melaza nos es apropiada para las mezclas de 

moldeo en verde. La adición de carbón molido presento mejores resultados, aumenta el 

porcentaje de  humedad sin alcanzar valores perjudiciales y el pH disminuye levemente con 

respecto a los  valores obtenidos en la mezcla sin aditivos.  
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